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ine noch gréBere
Bedeutung hat eine
gute Schweil3vor-

bereitung bei maschinen-
geschweiBten Teilen, die
wahrend ihrer Anwendung
starken Belastungen
(Druck, Hitze, mechani-
sche Beanspruchung)
ausgesetzt sind. Das ist
zum Beispiel in der Atom-,
Erdgas- oder Erdélindus-
trie der Fall; hier handelt
es sich um Bereiche, in

denen die SchweifBnahte

schlicht und einfach per-
fekt sein missen.

Die auf dem Markt erhalt-
lichen Systeme zur
Schweil3vorbereitung ent-
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Wer Wert auf gute Qualitdt einer SchweiBnaht liegt, weiB3, wie wichtig dabei -
ganz unabhéngig vom angewendeten SchweiBverfahren - auch die SchweiBvor-
bereitung ist. Doch wird diese zu héufig vernachlassigt. Meist wird nur in das
SchweiBgerat und -verfahren selbst investiert und leider die Arbeitsschritte darum
herum nicht ausreichend beriicksichtigt. Doch gerade dabei handelt es sich um
einen Bereich, in dem eine verniinftige Investition zu enormen Kosteneinsparun-
gen fihren kann. Auch heute werden einige SchweiBvorbereitungen noch immer
mit dem Schleifgerat oder mit nicht geeigneten Werkzeugen verrichtet. Schlechte
Vorbereitung hat jedoch groBen Einfluss auf die Endqualitdt der SchweiBnaht,
kann zu Ausschuss oder einem Riss und undichten Stellen der SchweiBnaht fiih-

Erhebliche Kostenreduzierungen

Geeignete
Vorrichtungen
zur SchweiRvorbereitung

ren, wenn die Mangel nicht rechtzeitig erkannt werden.

sprechen in praktisch al-
len Punkten den Anforde-
rungen der Anwender hin-
sichtlich Schnelligkeit,
Qualitat oder Platzbedarf.
AuBerdem erméglichen
sie sehr schnell Einspa-
rungen zu realisieren.

Wirtschaftliche Vorteile
der Anwendung

eines geeigneten
Systems zur Schweif3-
vorbereitung?

Produktivitét

Der festgestellte Zeitge-
winn dank des Einsatzes
eines geeigneten Sys-
tems zur SchweilBvorberei-
tung stellt sich sehr rasch
als betrachtlich heraus.

In der Tat nimmt eine
SchweiBvorbereitung an
einem 10°-Rohr mit 1”-
Wandstérke fur den Bedie-
ner mit einer Rohrendan-
fasmaschine vom Typ Pro-
tem US80 zum Beispiel
nur wenige (héchstens 5)
Minuten in Anspruch, und
das unabhéngig vom
Werkstoff (Austenit, Du-

plex, Inconel, Edelstahl).
Bei Anwendung eines
Schieifgerats oder eines
ungeeigneten Werkzeugs
ist die Vorbereitungszeit
schnell doppelt oder drei-
mal so lang (zwischen 10
und 15 Minuten). Zudem
ist das erzielte Ergebnis
nicht iberzeugend und vor
allem nicht wiederholbar.
Ein Bediener, der taglich
nur fiinf SchweiBnéhte an
solchen Rohren durch-
fihrt, muss zehn Rohren-
den anfasen. Rechnet
man also mit 10 Minuten
Zeitgewinn pro Bearbei-
tung, erzielt man pro Tag
100 Minuten, also 1 Stun-
de und 40 Minuten Zeiter-
sparnis am Tag. Laut von
Eurostat publizierten Da-
ten belaufen sich die
durchschnittlichen Lohn-
kosten einer Arbeitsstun-
de im verarbeitenden Ge-
werbe auf 36,8 Euro, das
heiBt, es konnen 63 Euro
Lohnkosten eingespart
werden. Insgesamt ergibt
das im Jahr 14.238 Euro
(wenn man mit 226 Ar-
beitstagen 2014 rechnet).
Dieser Gewinn macht also

sehr schnell die urspriing-
lichen Investitionskosten
des Unternehmens wieder
gut.

Diese Studie mag nicht fiir
alle Unternehmen repra-

sentativ sein, doch wer sei-
ne Rechnung mit dem ge-
eigneten Werkzeug im
Kopf macht und das Er-
gebnis auf ein Jahr Zeitein-
sparung umrechnet, be-

merkt sehr schnell und
ganz konkret, dass der
Gewinn betrachtlich ist.

Qualitdt und
Wiederholbarkeit

Beim Schweif3en sind die
Kosten der Qualitat ein
sensibler Punkt. Es wird
immer schwieriger, inner-
halb der Toleranzen zu lie-
gen, die Tests werden im-
mer praziser und die An-
forderungen der Pflichten-
hefte immer strenger. Ein
geeignetes System flr die
SchweiBvorbereitung ist
beim Streben nach Exzel-
lenz (wie von den Auftrag-
gebern erwartet) zweifels-
ohne ein Vorteil. Doch wie
sieht es mit dem finanzi-
ellen Gewinn einer sol-
chen Maschine aus, wenn

nwelttechni
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es um die Qualitat geht?

Die erzielte Einsparung
macht sich auf zwei Ebe-
nen bemerkbar. Als erstes
wird durch die Mechanisie-
rung des Arbeitsschrittes
die Anzahl der Aus-
schussteile sinken. Die
Toleranzen werden leichter
eingehalten, und die
SchweifBnéhte sind von
besserer Qualitat. Die fri-
her zum Nacharbeiten von
Ausschuss verwendete
Zeit kann somit der Pro-
duktion gewidmet werden.
Die allgemeine Produktivi-
tat des Unternehmens
steigt somit an. Zweitens
kénnen dank dieses Sys-
tems noch andere Einspa-
rungen gemacht werden.
Da der Arbeitsprozess zu-
verlassiger ist und wieder-
holbare und hochwertige
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